Micro-Trains #1027 Kobling med kort skaft til montering pa undervogn

Denne koblingstype passer til de fleste Micro-Trains vogne (lukkede vogne og tankvogne) med to
fastgerelseshuller. Der er en kort styretap pa toppen af koblingsholderen samt et hul til fastgerel ses-
skruen, sa koblingsholderen ikke ved en fejl kan dreje sig. Denne koblingstype er mere tilbgjdig til
“bouncing” end #1015-, #1016- and #2004-typerne da koblingsfjederen trykkes sammen nar der

tradkkes.

Laes hele vejledningen igennem mindst en gang fer du be-
gynder. Suder figur 1 for at gere dig bekendt med navnet
pa hver af delene.

FORBEREDEL SE:

1. Mens koblingsdelene stadig sidder pa steberammen, po-
leres alle funktionsoverflader pa koblingsholderen, 1&get og
koblingshalvdelene ved hjadp af den runde ende af et lille
bor og Micro-Trains ” Greas-em” til smearing (figur 2).

2. Fjern hver del fra staberammen ved hjedp af en skarp
hobbykniv sa der ikke er grater tilbage.
SAMLING:

3. Fjern grater pa den lange ende af koblingsarmen (figur
3) og ret endenop sa den passer i hullet i kloens underside.
Skub forsigtigt koblingsarmen ind i hullet indtil koblings-
armens ende kommer til syne foroven.

4. Saml de to halvdele af koblingsskaftet, koblingsarmen i
kloskaftet fares igennem det aflange hul i |adbeskaftet. De
to halvdele skal daligge over hinanden (figur 4).

5. Anvend Micro-Trains #702 montagelaae, og laeg kob-
lingsholderen med drejetappens hul over lagrens tap. Lagg
de samlede koblingsskafter over drejetappen i koblings-
holderen s koblingsarmen vender ned (sa den vender mod
sporet efter monteringen).

6. Brug en spids hobbykniv til at tage en fjeder op ved at
indsadte knivsbladet mellem fjederens vindinger ved dens
ene ende (figur 5a). Lag fjederen ind i bningen foran
drejetappen (figur 5b).

7. Nu lasgges laget forsigtigt over koblingsholderen (figur
6), mens man passer paikke at flytte fjederen. Serg for at
koblingsskafternes sma centreringstappe er rigtigt anbragt i
koblingsholderens og |agets dbninger.

8. Klik |aget pa plads ved at klemme koblingsholderens si-
der ind over fremspringene pa siderne af 1aget.

9. Kontroller om koblingen fungerer rigtigt. Koblingen
skal kunne dregje let fra side til side og vende tilbage til
midtstillingen. Hvis koblingen gér for stramt, fjernes kob-
lingsholderens |&g, og det kontrolleres at koblingsfjederen
ikke har flyttet sig under samlingen.
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10. VALGFRIT: Efter kontrol af koblingens funktion, kan man FORSIGTIGT bergre hvert hjarne
af samlingen mellem koblingsholder og I&g med en loddekolbe der lige netop er varm nok til at

smelte plasten. Dette vil svejse |aget til koblingsholderen.
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11. Fjern eventuelle ujaavnheder som svejningen har forarsaget, med en fin fil eller en skarp hobby-
kniv.

FORBEREDELSE TIL MONTERING:

Vi anbefaler a man anvender Micro-Trains u FIG. 5A S T oS OS  CENTERPIVOT
magnetiske bogier for at opna det bedste resultat POST
sammen med vores koblinger. Hvis man plan -

laggger at anvende de eksisterende bogier, fjer- N

nes hjulsadtene, og Rapido-koblinger skaaes PICKUP

forsigtigt af (figur 8). Skea sA meget af som mu- | SPRING

ligt uden at @del asgge bolsterstykket med befaes:

tigelsesdbningen. Bogierne skal monteres pa
plads (og om nagdvendigt modificeres) far hgjde ustering foretages.

MONTERING:

Micro-Trainsvogne: Undervogne til lukkede vogne er forsynet med stabte huller til befaestigel se

af koblingsholdere. Skaar gevind i de to yderste huller med en 00-90 snittap (M 1,2 kan anvendes).

Tankvogne og silo-vogne er forsynet med tilsvarende huller som en del af plastundervognen, og der
skagres gevind pé tilsvarende méde. Abne vogne og fladvogne fremstillet far Sutningen af 1997 ma
udstyres med #1026 Adaptorsas som indeholder den nadvendige monteringsvejledning. For at gare
det nemt for dig kan Micro-Trains tilbyde #1059 Snittap- og borsad. Koblingens befaestigel sesflade
er paAMicro-Trains vogne 7,4 mm over skinneoverflade.

P& andr e vogne: Bestem befaestigel sesfladens hgje ved 185" |
hjadp af Micro-Trains #1054 Justerbar mikrometerhgjde & 4%!
Lage. Vaa sikker pd at den samlede kobling placeres ngjag- <
tigt i undervognens midtlinie og i den korrekte hgjde. Den

korrekte NMRA hgjde til koblingens midtlinie er 5,5 mm FIG. 7

over skinneoverflade. Omrédet pa undervognen hvor kob- v
lingen monteres, skal vaae 7,4 mm over skinneoverflade SIDE FRAM: 1G. 8

(figur 9). Hvis fastgerel sesfladens hgjde er for lille, fjernes
materiale fra fladen. Hvis fastgerel sesfladens hgjde er for
stor, lasgges mellemlasg mellem fladen og koblingsholde-
ren. Nar fastgerel sesfladens hgjde er korrekt, kan man fort-
sadte med montering af koblingen.

a. Bor 2 stk. 1,0 mm diameter befaestigel seshuller i under-
vognens midtlinie ngjagtigt 1,9 mm og 4,7 mm fra vognen-
den (figur 7).

b. Skag forsigtigt gevind med en 00-90 snittap (M 1,2 kan
anvendes), og skru den samlede kobling fast med en 00-90
skrue.

c. Kontroller koblingshgjden ved hjadp af Micro-Trains
#1055 Koblingshgjdelaare. Standard NMRA koblingshgjde
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er 5,5 mm til koblingsmidten over skinneoverflade.
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til midtstillingen. Kontroller koblingens hgjde med Micro- FIG. 10 FIG. 11

Trains #1055 Hgjdelaare og koblingsarmens hgjde med

#1056 Koblingsarm-hgjdelagre (figur 9). Koblingsarmen ber kun netop ga fri af laaen, men ikke
vage sa lav at den steder mod i sporskifter. Hvis koblingsarmens hgjde er forkert, justeres hgjden
ved at traskke den op eller skubbe den ned i koblingsskaftet. Hvis koblingerne drejer den forkerte




vej over afkobleren og lukker koblingen i stedet for at dbne den, justeres koblingsarmens vinkel.
Koblingsarmen skal sidde pa linje med koblingskloen (figur 10). For at justere vinklen, fjernes
koblingsarmen ved forsigtigt at trakke lige ned og samtidig holde fast i koblingskloen. Vrid toppen
af koblingsarmen sa den drejes en lille smule udad, og monter den igen. Bgj eller vrid ikke
koblingsar men mens den sidder i koblingen.

BEM ARK:

Hvis lette vogne og vogne med stalaksler traskkes ind over en afkoblingsmagnet, udskiftes magneti-
ske hjulsaat med ikke-magnetiske, eller eksisterende hjulsag modificeres pa falgende made: Det ba-
geste hjulsag (naarmest vognens midte) fjernes fra en af bogierne pa hver vogn og der monteres en
Micro-Trains #1953 fjeder der ikke er indeholdt i denne pakning. For at gere det vendes en akse-
lende opad, og en smule spyt paferes for at holde fjederen pa plads, og fjederen anbringes pa akse-
lenden. Genmonter hjulsadtet i bogien. Fjederen skaber tilstragkkelig friktion til at vognen ikke
traskkes ind over afkoblingsmagneten. Er det ikke tilstragkkeligt, kan anbringes endnu en fieder pa
den anden bogie (figur 11). Udskift vesgtplader af stal med blyvaegte (fra typemetal eller fiskeveay-
te).



