Micro-Trains #1021/#1022 Lav, kort kobling

Lav, kort kobling for lokomotiver og vogne med laegset plads, 2 par til (1021) Life-Like
E8A banergmmer eller Bachmann 4-8-4 banergmmer.

#1021/ #1022 I\

Unaie)

#1021 til lokomotiver med begraenset plads til befa#gelse. Bachmann 4-8-4 med tender.
#1022 til Con-Cor (Kato) 1500 HK og tilsvarende udfrte lokomotiver.

(se Bachmanns instruktioner for delnumre pa koll@lg)
FORBEREDELSE:

Lees hele vejledningen igennem mindst en gang fbegynder. Studer figur 1 for at gare dig
bekendt med navnet pa hver af delene.

- | 1021 DRAFT
1. Mens koblingsdelene stadig sidder pa stgberajmmen Fig. 1a ., Gearuo
poleres alle funktionsoverflader pa koblingsholdetéget LOEQQ'T“G
og koblingshalvdelene ved hjeelp af den runde ehde a | mounTING
lille bor og Micro-Trains 'Greas-em’ 988 00 141g(ir 2). HOLE P
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Den let afrundede overflade pa koblingskloens lkay 00-90 —p < TRP
ved det store treek fra et seerligt langt tog, aksiaune at SCREW .
koblingerne glider op eller ned forbi hinanden. tBgiro- REMOVE .020 FROM
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blem kan lgses ved fra hver side af koblingskldeskaere ned mod midten (figur 15) og sa-
ledes aendre koblingsfladens vinkel og derved skeldee kontakt mellem koblingerne. Fast-
hold koblingsskaftet med en tang eller klemme agrsforsigtigt i den rigtige vinkel pa c&. 4

mod koblingskloens midte.
SAMLING:

4. Fjern grater pa den lange ende af koblingsar(fixgur
3) og ret enden op sa den passer i hullet i kloedgrside
(figur 13). Skub forsigtigt koblingsarmen ind i ketlindtil
koblingsarmens ende kommer til syne foroven.

5. Saml de to halvdele af koblingsskaftet, koblargsen i
kloskaftet fares igennem det aflange hul i lsebeskaDe
to halvdele skal da ligge over hinanden (figur 4).

6. Hold koblingsboksen mellem tommel og pegefinger.
Anvend Micro-Trains 988 00 061 koblingspincet til a
fastholde og lsegge de samlede koblingsskafter kot
lingsholderen med koblingsarmen vendende nedadefsa
vil vende mod sporet efter samlingen) og T-skaftetser
ind i koblingsboksens brede abning (figur 5).

7. Brug en skarp spids kniv (skalpel) til at tagdjeder op
ved at indseette knivsbladet mellem fjederens vipelin
ved dens ene ende. Laeg fjederen ind i &bningest, riwod
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koblingen, mellem koblingsskaftet og den smalleidpnkoblingsboksen (figur 5).

8. Nu leegges laget forsigtigt over koblingsholderaens man passer pa ikke at flytte fiede-

ren (figur 6a eller 6b).

9. Ved hjeelp af Micro-Trains 988 00 061 koblingsi@nholdes delene sammen og et 1,2 mm
bor stikkes gennem befaestigelseshullet og brubasrette koblingsboks og koblingslag ind-
byrdes op. Prgv om koblingen fungerer rigtigt. Kogpen skal kunne beveeges let fra side til
side og altid vende tilbage til midtstillingen. ldWoblingen gar for stramt, fiernes koblings-
holderens lag, og det kontrolleres at koblingsfiedekke har flyttet sig under samlingen. Til
sporkurveradier pa 222 mm og mindre vil det vaedvendigt at fierne 0,5 mm fra det afrun-

dede fremspring pa koblings-

boksen (figur 1a) for at sikre at

koblingen kan svinges tilstreek- Flgf 2
keligt i begge retninger. ?vilg]nml

10. Efter at funktionen er kon- bit
trolleret, kan man forsigtigt be-
rgre hvert hjgrne af koblings-

boks og lag med en loddekolbe
som lige netop er varm nok til al

smelte plasten. Dette vil svejse
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laget til koblingsboksen.

11. Skeer koblingsboksen af stgbe-
rammen. Glat eventuelle ujeevnhed{
som sammensvejsningen kan have
forarsaget med en fin fil eller en
skarp hobbykniv.

12. Efter samlingen tilfgjes et pust ¢
Micro-Trains 988 00 141 'Greas-em
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ind i koblingsholderen, og koblingen bevaeges frgntilbage for at smgre og polere overfla-

derne.
#1021 MONTERING

Veer sikker pa at den samlede kobling placeres
ngjagtigt i undervognens midtlinie og i den kor-
rekte hgjde. Den korrekte NMRA hgjde til kob-
lingens midtlinie er 5,5 mm over skinneoverflad
Omradet p& undervognen hvor koblingen mont
res, skal veere 7,4 mm over skinneoverflade (fig
7). For nemmere og sikrere opmaling af fastgg;
relsesfladens hgjde kontrolleres ved hjeelp af

Micro-Trains 988 00 033 Justerbar mikrometer-
hgjdeleere. Hvis fastgarelsesfladens hgjde er fc
lille, fiernes materiale fra fladen. Hvis fastgarel

Fig. 7
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sesfladens hgjde er for stor, laegges mellemlaeg
mellem fladen og koblingsholderen. Nar fastgardiasdsns hgjde er korrekt, kan man fort-

seette med montering af koblingen.

A. Bor et hul med 1,0 mm diameter til fastggrelskablingen i vognens eller lokomotivets
midtlinje ngjagtigt 4,7 mm fra vognens eller lokamets ende.

B. Skeer forsigtigt gevind i hullet med 00-90 gevam(M1,2 kan anvendes). Micro-Trains
leverer 988 00 121 Gevindtap- og borseet. Bor etriy2styrehul i midtlinjen af vognens eller
lokomotivets undervogn ngjagtigt 1,9 mm fra vogneltes lokomotivets ende. OPTION:
Styrehullet kan udelades, i stedet ma styretappeplingslaget skeeres af (figur 1a). Mon-

ter koblingen med en 00-90 skrue.

CON-COR (KATO) 1500 HK OG TILSVARENDE UDFZRTE LOKOM OTIVER

#1022 MONTERING

Folg den generelle vejledning 001 02 02

for samling og monter koblingen som
beskrevet i denne vejledning. Fjern loko

motivets overdel ved forsigtigt at treekke

den af lokomotivets metalundervogn.

A. Undervognens skruer Igsnes for at
muliggare fjernelse af den oprindelige
kobling og erstat denne med #1022 kon
verteringsflangemgtrik og den samlede

kobling (se figur 1b og 8 for den korrekte'=1‘

placering af delene pa undervognen).

B. Indseaet 00-90 skruer. Inden disse spaendes, sdalvognens
skruer spaendes let, mens det kontrolleres at bugsdder kor-

rekt.

C. Speend 00-90 skruerne og undervognens skruerfovsegtig
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for ikke at gdeleegge gevindene ved overspaending.

D. Efter samlingen tilfgjes et pust af Micro-Tra®d3 00 141
'Greas-em’ ind i koblingsholderen, og koblingen &sges frem og

tilbage for at smgre og polere overfladerne.

1022

Material to be
removed

E. Skeer eller fil forsigtigt 0,8 mm fra begge endklokomotivets overdel i oversiden af kob-
lingsabningerne. Dette vil give den ngdvendige plidkoblingerne (figur 9).



F. Genmonter lokomotivets overdel.

Bachmann 4-8-4 med tender- og kofangerbefaestigelg®021 montering

Folg den generelle vejledning 001 02 021 for sagnli
og monter koblingen med disse aendringer. BE-
MAERK: #1021 koblingen samles OMVENDT med
koblingslaget nederst og koblingsboksen gverstakd
gere dette, ma koblingen indsaettes i koblingsboksg
med koblingsarmen opad i stedet for nedad (trin 5 i
001 02 021 vejledningen). Skeer styretappen af

koblingsléget. Remove for screw head clearance

_ Fig. 11 o] 089" o
TIL KOFANGER: coUPLER (2mm)
1. Brug en skarp hobbykniv eller guldsmedesav til ™ ! gr:r'
forsigtigt at fierne den oprindelige fastmonter&dé- t 1 ssor
ling. Forbered kofangeren til Magne-Matic koblinge|  mm DRATFT (@ 6mm)
ved at skaere det viste omrade bort (figur 10) for a | 4 GEAR LID 4

give plads til monteringsskruen og (figur 11) fak =ah—————
lingsboksen. (25mm)

2. Bor et 1,0 mm hul og skeer 00-90 gevind (M1,2 k Flg. 12
anvendes) ngjagtigt 2,1 mm foran undervognens la |
(figur 10 og 11).

3. Monter koblingen fra kofangerens yderside sé’ﬁla e e e
ansatsen pa koblingsboksen hviler mod kofangerer] Fia. 13
bortskarne omrade (figur 11). Tryk koblingen ind4n 19.

HEIGHT GAUGE

til befeestigelseshullet passer ud for det nyligeble Line up trip pin

og gevindskarne hul. with coupler
knuckle

TIL TENDER:

Til tendere med #9723 koblingsboks og #9722 kob- Fig. 14
ling (se Bachmanns vejledning for delenes numre)
bruges Magne-Matic 001 30 012. Se 001 30 012 m| spring
teringsvejledning.

AFPRJVNING:

A) Prgv om koblingen centrerer rigtig. Koblingerakunne fares frit fra side til side, ind og
ud, og altid vende tilbage til midtstillingen. Huden ikke gar det, ma man adskille og kon-
trollere om koblingsfjederen sidder rigtigt i midteller er beskadiget. Ret fejlen og tilfgj et
pust af Micro-Trains 988 00 141 'Greas-em’ og bekadgingen frem og tilbage for at smgre
og polere overfladerne. BRUG IKKE OLIE.

B) Anbring vognen pa sporet og kontroller koblinggten ved hjeelp af Micro-Trains 988 00
031 Koblingshgjdelaere (figur 7).

C) Hvis koblingen er for hgj eller lav, justeregden ved at ind- COuU-
lzegge mellemleeg eller fierne materiale enten ftdikgsfastge- Eh‘ijCKLE

relsesfladen eller fra bogiens eller undervognenstérstykke. make

D) Kontroller koblingsarmens hgjde med Micro-Tra@&3 00 034 ﬁ‘étri
Koblingsarm-hgjdeleere. Laeg lseren tvaers over skineneg skub
vognen sa& armen nar hen til den (figur 7). Kobliagsen bar kun
netop ga fri af leeren, men ikke veere s& lav atstieder imod i Fig. 15
sporskifter. Hvis koblingsarmen er for kort ellang, justeres hgj-
den ved at treekke den op eller skubbe den nedliingsiskaftet.




E) Hvis koblingerne drejer den forkerte vej ovekaddfieren og lukker koblingen i stedet for at
abne den, justeres koblingsarmens vinkel. Koblingsa skal sidde pa linje med koblings-
kloen (figur 13).

F) Fjern koblingsarmen ved forsigtigt at treekkes liged og samtidig holde fast i koblings-
kloen.

G) Vrid toppen af koblingsarmen sa den drejeslendimule udad, og monter den igen. Bgj
eller vrid ikke koblingsarmen mens den sidder ilkagen.

BEM/ARK: Hvis lette vogne og vogne med stalaksler treekk@oier en afkoblingsmagnet,
udskiftes magnetiske hjulszet med ikke-magnetidler, éksisterende hjulsaet modificeres pa
falgende made: Det bageste hjulseet (naermest vognidte) fiernes fra en af bogierne pa
hver vogn og der monteres en Micro-Trains #195@&dfjeler ikke er indeholdt i denne pak-
ning. For at gare det vendes en akselende opash smule spyt pafgres for at holde fiederen
pa plads, og fijederen anbringes pa akselenden. @#enhjulseettet i bogien (figur 12). Fje-
deren skaber tilstraekkelig friktion til at vogndske treekkes ind over afkoblingsmagneten. Er
det ikke tilstreekkeligt, kan anbringes endnu eddjepa den anden bogie. Udskift veegtplader
af stal med hvidtmetalvaegte (fra typemetal ellgkdivaegte).

AFKOBLING:

Micro-Trains skala N koblinger er konstrueret tif@ngere med de fglgende Magne-Matic
afkoblere:

988 00 171 Afkobler til placering under svellerne
988 00 172 Permanentmagnet afkobler, uden spor
988 00 173 Permanentmagnet afkobler, monteret g§idte Atlas spor



